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Dwuwatowy, pionowy mieszalnik Typu HM

Najlepsza jako$¢ mieszania oraz doskonate mozliwosci roztadunku
materiatow suchych, wilgotnych oraz lepkich, w warunkach zmienne-
go napetnienia oraz niezwykle delikatnym procesie mieszania.

Urzadzenie moze by¢ zaprojektowane jako sterylny mieszalnik zgodnie z wymaganiami
FDA oraz jako reaktor, spetniajacy wymogi EHEDG oraz Normy Sanitarnej 3-A.

Mieszadto tozyskowane i
napedzane jedynie od gory

Mieszadto tozyskowane
i napedzane jedynie_
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Opatentowane
mieszadto helisowe

SinConvex®, gwarantuje Drzwiczki ins-
doskonate wyniki mies- pekcyjne, bez
zZania oraz oprézniania przestrzeni
martwych,

zaprojekto-

Wirnik tnacy uspraw- wane przez
nia proces mieszania CleverCut®

poprzez dezaglomeracije
oraz dystrybucije cieczy

Lanca do cieczy

Krécce znorma-
lizowane z klapg
wylotowa, bez
przestrzeni
martwych

Komora mieszania
i mieszadto pospa-
wane bezszczeli-
nowo i szlifowane

Komora mieszania: ATEX Zone 20

Technologia ComDisc® umozliwia
tatwe, catkowite, opréznianie: W trakcie
ostatniej fazy oprozniania, ComDisc®
zgarniajq spod zbiornika. Dzieki temu
HM 10.000 Niezalezny pozostatosci mieszanego materiatu
zaktad mieszania zostajg oproznione ze zbiornika.
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Dane techniczne

Zréznicowana predkose
Mieszarka dwuwatowa obrotowa w zakresie od | Wymagana moc napgdu
. . .| ok 0,8m/sdook.35 moze sie zmieniat W | Waga moze roznic sie w
Typu HM . RIDIZong v»{ymliry stgndardowe] mis. Z reguty, mieszarki | zaleznosci od gestosci zaiinoéci od wymia?'u
Oznakowanie typu Przybiizona _ wersfiwykonania. dwuwalowe s3 nasypowej, plynnosci, | uzytego napedu oraz
odpowiada maksymalnej | ODIetoS¢ Prosimy wystapic o szczegGlowe eksploatowane jako predkosci obrotowej, miarow projektu.
N 9 brutto karty z wymiarami! . . . Wl Proj X
wielkosci wsadu w litrach. ; X urzadzenia wymaganej technologii | Dodatkowe dynamiczne
Idealne wymieszanie nawet | Mieszarki wolnoobrotowe przetwarzania, np. obciaZenia sa bardzo
przy niskim stopniu dezaglomeracii. niewielkie.
napetnienia. W przyblizeniu
A B C D E od do od do
Litr = dm?* Litr mm | mm | mm | mm | mm Obr./ minute kg
100 130 300 | 480 | 800 | 825 | 145 34 114 1 5 900
200 270 350 | 580 | 1000 | 1000 | 145 27 91 3 1 1000
400 530 420 | 745 | 1200 | 1250 | 145 21 71 6 25 1300
500 660 450 | 870 | 1550 | 1000 | 145 19 66 8 31 1040
600 790 450 | 840 | 1300 | 1450 | 145 18 62 10 36 1600
800 1050 450 | 900 | 1350 | 1550 | 145 17 58 13 47 2000
1000 1310 550 | 1000 | 1500 | 1700 | 145 16 54 16 56 3000
1500 1950 550 | 1000 | 1600 | 1900 | 145 14 46 20 72 3500
2000 2600 600 | 1260 | 1850 | 2150 | 145 12 41 24 85 4500
2500 3250 600 | 1220 | 2000 | 2450 | 145 1 39 29 101 5800
3000 3890 600 | 1420 | 2000 | 2450 | 145 1 37 33 114 6200
4000 5180 700 | 1560 | 2300 | 2700 | 145 10 33 38 133 6500
5000 6470 750 | 1670 | 2400 | 2900 | 145 9 32 46 160 6800
6000 7760 750 | 1800 | 2600 | 3100 | 145 9 30 51 177 8000
7000 9040 800 | 1880 | 2700 | 3200 | 145 8 28 55 190 8500
8000 10330 800 | 1850 | 2800 | 3400 | 145 8 26 57 198 9500
10000 12890 900 | 2100 | 3000 | 3600 | 145 7 25 68 234 11000
12000 15460 900 | 2100 | 3100 | 3900 | 145 7 23 73 252 13000
15000 19300 900 | 2200 | 3200 | 4400 | 145 6 21 82 281 18000
20000 25700 900 | 2600 | 3800 | 5600 | 145 6 20 101 346 32000

e \Wieksze mieszarki do 50m® sg dostepne na zaméwienie! W wiekszosci, wymiary
pojemnikéw sg kubiczne, tak wiec wysoko$¢ walca odpowiada jego $rednicy. Na
zyczenie, amixon® jest w stanie wyprodukowac dla Panstwa zmienione proporcje:
wyjatkowo niskie mieszarki (jesli wysoko$¢ montazowa jest ograniczona) lub mies-
zarki o szczegdlInie waskiej konstrukcji (jesli ograniczona jest ilo$¢ miejsca do posa-
dowienia).

e Jako wyspecjalizowana firma spawalnicza, amixon® dysponuje europejskimi,
japonskimi i amerykanskimi kwalifikacjami do obrobki i przetwarzania roznych

mieszarek amixon® mozna wybra¢ sposrod nastepujacych materiatow: Stal zwyktej
jakosci S355J2Ge, Hardox, austenityczne stale szlachetne 1.4301, 1.4541, 1,4571,
1.4404, 1.4539, 1.4529, stale szlachetne Duplex 1.4462, 1.4162, 1.4363, oraz Alloy
59-2.4605, Hastelloy-C22 i nikiel.

Mieszalniki spetniajg najwyzsze wymagania higieniczne i odpowiadajg dyrektywom
EHEDG dla procesow czyszczenia na sucho i mokro. Spetniaja one oprocz tego
wymogi dyrektyw higienicznych FDA oraz wymogi Norm Sanitarnych 3-A w pro-
jektowaniu.

materiatow. Materiaty majace styczno$¢ z produktem i uzywane do konstrukcji

Badania pilotazowe
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amixon® przywigzuje szczegdlng wage do badan pilotazowych QI

we wtasnym osrodku badawczo-rozwojowym. Tutaj prowadzi 1 ‘
sie badania nad Panstwa procesami mieszania. W ten sposéb
pomagamy w opracowywaniu i wdrazaniu Paristwa produktow.
amixon® dysponuje gtéwnym osrodkiem badawczo-rozwo-
jowym w Paderborn. Pozostate o$rodki badawczo-rozwojowe
znajdujq sie w Japonii, Tajlandii, Indiach, Chinach oraz w USA.
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amixon GmbH H"Lh‘a
Halberstadter Strale 55 L\Z‘%}?
33106 Paderborn 35

Germany

+49 (0) 52 51/ 68 88 88-0
sales@amixon.com
WWW.amixon.com

Wszystkie komponenty mieszalnikéw amixon® produkowane sa w Niemczech. Produkcja maszyn odbywa sie wytacznie
w zaktadach amixon® w Paderborn, w Niemczech. Zastrzega sie prawo do wprowadzania zmian stuzacych postepowi
produkcyjno-technologicznemu.

© by amixon GmbH, Paderborn. Dodruk lub transmisja do mediow elektronicznych jedynie za pisemna zgoda.



