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Technical Data
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Et¢l mm =] [m3/h] [feet?/h] [E5] [m3/h] [feets/h] [mm]
10 140 909 21 04 13 9 1,7 60 1800 150 200
30 203 1282 29 07 26 12 34 119 2400 220 290
50 242 1458 33 1,0 34 14 45 160 2700 260 330
60 257 1526 35 11 38 14 5,1 178 2800 280 350
100 306 1731 39 15 51 16 68 241 3200 320 410
200 388 2049 47 22 76 19 10,2 361 3700 400 520
300 445 2259 51 27 9% 21 13,0 458 4000 460 570
400 491 2420 55 32 114 23 15,3 541 4300 500 630
600 563 2665 61 41 143 25 19,4 685 4800 580 710
800 621 2852 65 48 169 27 22,9 810 5000 640 800
1000 670 3006 68 54 192 28 26,1 923 5200 690 850
1500 769 3305 75 6,8 242 31 33,1 1168 5600 830 1200
3000 974 3884 88 10,1 358 37 49,5 1746 6400 1100 1500
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