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KoneSlid®-Mischer Typ KS

Ideale Mischguten

Geringe Drehfrequenz

Besonders kurze Mischzeit

Exzellente Zuganglichkeit

Mischraum: ATEX Zone 20
Blitzschnelle Entleerung bis zu 99,98%

... das sind die Charakteristika dieses neuartigen Mischsys-
tems. Die Giter werden in der Peripherie des Mischraumes
aufwarts gefordert und flieBen im Zentrum abwarts. Abwarts
flieBend wird der Produktstrom von einem Konusmischele-
ment zur Peripherie geleitet. Nach ungefahr vier Umdrehun-
gen ist das gesamte Volumen bereits einmal vollstandig vom
Mischwerkzeug umgeschichtet. Nach ungefahr 20 bis 30
Umdrehungen liegt die ideale Mischgiite vor.
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Die Energieeintragung ist minimal. Insofern erfolgt der
Mischprozess besonders schonend. Die Partikelformen und
-groBen verbleiben in der Regel unverandert. Der KoneSlid®-
Mischer wurde insbesondere flr Giter entwickelt, wie sie aus
der Spriihtrocknung, der Wirbelschichtgranulation oder der
Bandtrocknung resultieren und deren Partikel unterschiedlich
groB und fragil sein kdnnen. Beispiele hierfiir: Instantgetrénke-
pulver, Trockenmilchderivate, aber auch Instantsuppen, Miisli,
Tee, Tiefkiihinahrung, Tablettenmassen und Metallpulver.
Geeignet ist der KoneSlid®-Mischer fiir alle Arten trockener,
feuchter und auch suspendierter Pulver.

Noch schneller als der Mischprozess vollzieht sich die Entlee-
rung, indem sich das Verschlusssystem nach unten bewegt.
Innerhalb weniger Sekunden flieBen die Mischgiiter aus. Im
darunter angeordneten GefaB entstehen in der Regel keine
Schiittkegel. Die Entleerung vollzieht sich bis auf minimale
Staubreste vollstandig. Besonders vorteilhaft sind die groBen
Inspektionstiiren. Sie gestatten die bequeme Reinigung und
Inspektion. Samtliche Teile des Mischers sind fiir den Fall der
manuellen Trockenreinigung zuganglich.

Bitte besuchen Sie uns in Paderborn. amixon® heiBt Sie zu
Mischversuchen herzlich willkommen und sichert Ihnen vorab

beste Resultate zu!
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Entleerung geschieht innerhalb OmgaSeal® Dichtung,
weniger Sekunden restlos
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End-of-the-line Mischanlagen

Additive Kompo-
nenten: Vitamine,
verkapseltes
Fischol, Spurenele-
mente und andere
sensitive Gliter

Vibrations-
wirbelschicht-
trocknung und
Dosierung der

Additive

hygienische
Rohrweichen

Zwei
KoneSlid®-
Mischer

Abfiillung,
Verpackung

Die hier dargestellten End-of-the-line
Anlagen zeigen vereinfacht besonders
hygienische Varianten zur Herstellung von
diatetischen Nahrungsmitteln. amixon®
fertigt nur die Mischer. Die mit griiner Farbe
benannten Komponenten zéhlen nicht zu
unserem Lieferprogramm.

amixon GmbH

Halberstadter StraBe 55

33106 Paderborn
utschland

52 51/ 68 88 88-0
ixon.de

Zufiihrung, Ein-
waage, Siebung,
Chargierung

Mischen
KoneSlid®-
Mischer

AufnahmegefaB
auf Schienen
verfahrbar

Kontrollsiebung
auf Wunsch

Abfiillung,
Verpackung

Anwendervorteile

Ideale Mischgiiten bei maximaler Produktschonung

Variierende Fillgrade von ca. 10 bis 100% der Typbezeichnung

Reinigung: bequem, sicher, ideal ergonomisch, nass oder trocken, manuell
oder automatisch

Mischer auf Wunsch mit mehreren Clever-Cut®-Inspektionstiiren lieferbar
Nahezu restlose Entleerung in wenigen Sekunden, ohne Bdschungskegel, ohne
Entmischung

Zur Verfahrenserprobung verfiigt amixon® iiber Testmischer.

Auf Wunsch kann wahrend des Mischens Vakuum angelegt werden. Das
Mischgut kann inertisiert werden und ist dadurch langer haltbar.
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amixon® fertigt Prézisionsmischer, Vakuum-Mischtrockner, Synthesereaktoren und Granulatoren mit groBter Fabrika-
tionstiefe selbst. Alle Komponenten der amixon®-Mischer stammen aus Deutschland. Die Fertigung der Maschinen
findet ausschlieBlich im amixon®-Werk in Paderborn, Deutschland statt.

© by amixon GmbH, Paderborn. Nachdruck oder Ubertragung auf elektronische Medien nur mit schriftlicher Geneh-
migung. Anderungen im Sinne verfahrenstechnischen und fertigungstechnischen Fortschritts bleiben vorbehalten.



