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Gyraton® Mischer Typ GM

GroBe Schuttgutmengen bis 70 m3 kostenguinstig homogenisieren.
Energieeinsparung durch geringe Antriebsleistung. Prazises Mi-
schen fiir jede Art von Schittgut: trocken, feucht oder nass, gut-
oder schlecht flieBend, pastos, zeitverfestigend, ...

Mischprozess und Maschinenaufbau

Die Mischwendel rotiert und fordert das Mischgut nach oben. Gleichzeitig bewegt
sich das untere Ende der Mischwerkswelle auf vielen Kreisbahnen iiber dem Ka-
lottenboden. Durch die iberlagerten Bewegungen werden alle Bereiche wirksam
durchmischt. Es werden hochste Mischgtiten erzeugt.

Verwendbarkeit

Vermischungen aller Arten trockener, feuchter oder pastoser Schittgter. Die Bau-
groBen sind frei wahlbar von 10 m3 bis ca. 70 m3. Die Vermischung erfolgt beson-
ders schonend bei minimaler Energieeintragung.

Was kann der Gyraton® Mischer besser als andere GroBmischer?

Ein Mischwerkzeug mit ortsfester Lagerung bendtigt normalerweise eine Mindest-
drehzahl von ca. 4 bis 7 U/min, um auch die Mitte des Mischraumes wirksam zu
durchmischen. Wiirde man die Drehzahl weiter reduzieren, ware der Mischvorgang
ineffizient. Vertikale Einwellenmischer sind daher in der Regel kleiner als 15 m3,

Das Gyraton®-Mischwerkzeug gewahrleistet tiberall eine hohe Mischaktivitat. Das Kalottenboden

Mischwerkzeug verlagert standig seinen Drehpunkt. Die Farbstarke ist ein MaB fir 7,6 ieine Antriebsmotoren geniigen, um
se und schonend zu mischen.

Schnelle Inbetriebnahme, einfacher Transport

Gyraton® Mischer werden bei amixon® im Werk zur Qualititskontrolle fertig mon-

tiert. Der Mischer wird nahezu betriebsfertig inklusive Antrieb auf einem Tieflader

angeliefert und in das Gebaude eingebracht. Beim Kunden sind nur noch geringfii-

gige Arbeiten erforderlich.

amixon® fertigt Gyraton® Mischer fiir lhre individuelle ChargengroBe in 1 m3 Schritten.
Diese Tabelle zeigt ein grobes Raster zur Abmessung des Mischraumes

Nettovolumen | m3 10 20 30 40 50 60 70
Durchmesser | m 2,8 2,8 3,17 3,17 3,45 345 | 3,63 Gyraton® Mischer: Die dunklen Bereiche
Hohe m | 203 4,06 475 6.34 6.6 8.02 8.45 zeigen Stellen mit hoher Mischaktivitat.

Weiterfiihrende Informationen finden Sie auf unserer Website:

Interessante Fragen und Antworten Kontinuierliches Mischen von Pulvern:;
zum Gyraton® Mischer Rohrstromung versus Kesselstromung
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Mischwerk starr gelagert: Das Zentrum wird
weniger durchstromt. Deshalb sollte die
Rotationsfrequenz mehr als 4 bis 7 U/min
betragen.
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Welchen Nutzen bringt der Gyraton® Mischer dem Kunden?
Grundsatzlich ist das Prézisionsmischen mit vertikal gelagerten Helix-Mischwerk-
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zeugen nichts Neues. amixon® blickt auf eine 40-jahrige Tradition zuriick. Dennoch OGN
haben wir den Gyraton® Mischer fiir eine wichtige Marktnische entwickelt: wenn Q‘.‘:i;\wé%"“
groBe Produktmengen, wie Gewiirze, Tee, Kaffee, Seltene Erden, Erze, Metall- Q.’."l/‘"\\“‘"

grus, Batteriemassen, Metallpulver, Kohlenstoffmassen, keramische Massen,
nanostrukturierte Massenprodukte, Kunststoffe, Stabilisatoren, Verdickungs-
mittel genau, schonend und wirtschaftlich homogenisiert werden miissen!
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Das Mischwerkzeug des Gyraton® Mischers

v/ Gyraton® erzielt immer ideale Mischqualitéten, die in der Praxis nicht verbes- ~ ©modlicht viele Bewegungsvarianten.

sert werden konnen. Dies geschieht a) schnell bei erhohter Antriebsleistung
oder b) langsam bei minimaler Stromaufnahme und Drehfrequenz.

v/ Gyraton® ist flexibel einsetzbar. Der Mischprozess erfolgt besonders schonend
bei minimaler Drehzahl. Das schont Energieressourcen und die Partikelstruktur
der Schiittgiter.

v Der Gyraton® Mischer ist ein Multitalent fiir heterogene Stoffzusammensetz-
ungen: Grobe und feine Partikel, unterschiedliche Schiittdichten, unterschied-
liche FlieBeigenschaften, unterschiedliche Feuchtegehalte. Die Giiter konnen
staubig, feucht oder pastds, staubexplosiv oder brennbar sein. Probleme wie
Klumpenbildung und Produktverfestigung konnen tiberwunden werden.

v/ Der Gyraton® Mischer kann auch schlecht flieBende Produkte sicher austragen. S - N
Die ideal gemischten Giiter konnen per ComDisc® nahezu restlos ausgetragen  Der Boden hat die Form eines Kugelseg-
werden. ments. Das Mischgut wird totraumfrei

vermischt. Auf Wunsch kann das Mischgut

v Einsparung von umbautem Raum. Der Gyraton®-Mischraum ist platzsparend mittels ComDisc® sogar restlos ausgetragen
kompakt. Er benétigt nur ein Drittel der Hohe eines Konus-Schneckenmischers.  Werden.

v/ Das Mischgut muss insofern nur zu einem Drittel gehoben werden um in den
Mischer gefordert zu werden. Auch dies bedeutet eine dauerhafte Energieein-
sparung.

v Der Fiillgrad im Gyraton® Mischer kann zwischen Nennfiillung und ungefahr
5 % Fllnohe variieren.

v Der Gyraton® Mischer erflillt hochste hygienische Anforderungen. Dabei ist es
unerheblich, ob die Reinigung im Nass- oder Trockenverfahren erfolgt.

v/ Optional kann der Gyraton® Mischer auch kontinuierlich betrieben werden.
So konnen Qualitatsschwankungen bei laufender Produktion schonend
ausgeglichen werden. Je hoher der Fiillgrad des Gyraton® Mischers gewahit
wird, desto effektiver arbeitet er. Er kann dabei auch chargenweise beschickt
werden. Der Mischgutaustrag kann kontinuierlich oder im Stop-and-Go-
Verfahren erfolgen.

bis zu 3 m* geeignet. Gasdicht, hygienisch,
universell verwendbar.

Ein Besuch und die Durchfiihrung von Versuchen bei amixon® sichern einen hohen Informations- und Kenntnisgewinn.
Bringen Sie gerne lhre problematischen Produkte mit. Wir sind sicher, dass Sie hochste Mischqualitaten erreichen wer-
den. Das amixon® Team freut sich auf Ihren Besuch und wird Ihnen viel Know-How vermitteln.
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Deutschland amixon® fertigt Prézisionsmischer, Vakuum-Mischtrockner, Synthesereaktoren und Granulatoren mit groBter Fabrika-
+49 (0) 52 51 /68 88 88-0 tionstiefe selbst. Alle Komponenten der amixon®-Mischer stammen aus Deutschland. Die Fertigung der Maschinen

findet ausschlieBlich im amixon®-Werk in Paderborn, Deutschland statt.

sales@amlxon.de © hy amjxon GmbH, Paderborn. Nachdruck oder Ubertragung auf elektronische Medien nur mit schriftlicher Geneh-
Www.amixon.de migung. Anderungen im Sinne verfahrenstechnischen und fertigungstechnischen Fortschritts bleiben vorbehalten.



